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Les containers rigides couramment utilises com- 
me embaHages permanents et resistants ont Pincon- 
venient grave d'occuper des aires importantes de 
sorte que leur tare est consequente et, etant volume- 
trique, leur retour a vide est onereux. 

La presente invention a pour objet un container 
qui, tout en gardant ses excellences proprietes de 
base, lorsqu'ii est charge, perd son poids et son 
encombrement lorsqu'ii est vide de son contenu. 

Le container suivant Pinvention est un container 
soupie en toile normaie ou impermeabilisee d'une 
contenance par exemple de 1 a 4 nr\ qui une 
fois plie, est d'un volume du dixieme de son volume 
plein et dont le poids, pour une capacite de 3 m 3 , 
par exemple, est inferieur a 20 kg. 

Ces containers peuvent etre gerbes, pleins ou 
vides. 

Ce container soupie a une forme de parallele- 
pipede constitue, de fagon connue, de pieces de 
toile cousues ou fixees les unes aux autres et peut 
etre renforce par les sangles longitudinales et trans- 
versales; les deux aretes superieures paralleles des 
longs cotes du container sont en forme de fourreau 
soupie dans lesquels sont engages des tubes metal- 
liques dont la section est calculee en fonction de 
la charge : ces tubes assurent la rigidite du con- 
tainer iors des manutentions et permettent Padap- 
tation de ferrures speciales pour ces manutentions. 

Une forte chape en cuir est cousue a cheval a 
chaque extremite des deux fourreaux pour main- 
tenir en place les tubes et un anneau est enfile 
avant couture dans chacune de ces chapes pour 
soutenir <en forme le container lors de son remplis- 
sage. 

Le remplissage et la vidange s'effectuent par 
deux manches garnies de cercles metalliques engai- 
nes k leurs extremites pour en assurer la rigidite. 

La manche pour le remplissage est situee au cen- 
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tre de la partie superieure et celle pour la vidange 
en opposition sur le centre du fond. 

La fermeture de ces manches s'effectue en fai- 
sant pivoter 1'embouchure du cercle metallique de 
fagon a assurer la torsion de la manche jusqu'a ce 
que Pembouchure vienne en contact de la paroi du 
container. 

La manche est alors maintenue dans cette posi- 
tion, par exemple, a Paide de lanieres en cuir soli- 
daires du fond du container que Pon enfile dans 
les lumieres prevues sous le cercle metallique pour 
etre ensuite repassees dans des passants en cuir. 

Lors du chargement des containers vides en ca- 
mions, wagons ou peniches, la longueur du con- 
tainer est adossee aux panneaux longitudinaux de 
Pengin transporteur et les anneaux enfiles dans les 
chapes des fourreaux sont accroches a des mous- 
quetons prevus sur les parois des engins transpor- 
teurs et fixes par lanieres. 

Sur la partie centrale, deux autres mousque- 
tons sont maintenus par laniere sur la partie haute 
des engins transporters et accroches aux deux 
autres anneaux libres du container qui prend une 
forme rigid e se trouve pret au remplissage par la 
manche du haut. 

Pour le dechargement et le remplissage on peut 
utiliser un appareil de manutention adapte a ce 
container. 

L'appareil de manutention de chaque container 
se compose de deux tubes en U de ia meme sec- 
tion que ceux du container et termines par deux 
embouts en acier etire d'une section reduite qui 
peuvent s'emmancher dans les extremites des deux 
tubes loges dans les fourreaux du container. 

Lorsque ces tubes sont emmanches dans les tubes 
du container, on realise un cadre rigide auquel peu- 
vent etre accroches des cables ou chaines relies 
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par un anneau d'alliance permettant 1'accrochage 
du crochet de l'appareil de levage. 

Le dessin annexe montre, a titre d'exemple indi 
catif, un mode de realisation de la presente inven- 
tion. . 

La figure 1 est une vue en elevation du contai- 
ner avec ses manches superieure et inferieure dres 
sees respectivement vers 1'exterieur. 

La figure 2 est une vue analogue de la partie 
superieure du container seulement, la manche supe 
rieure etant fixee en position fermee. 

La figure 3 est une vue en perspective de I'appa 
reil de manutention. 

Le container parallelepipedique represents est 
constitue par une piece de toile dont les extremites 
sont cousues ensemble et qui forme son dessus 1, 
ses deux grands cotes opposes 2 et 3, son fond 4, 
et des fourreaux 5 et 6 le long des deux aretes 
superieures de ses grands cotes longitudinaux 2 et 
3; a cette premiere piece sont fixees deux autres 
pieces 7 et 3 qui fonnent ses petits cotes. II est ren- 
force par des sangles longitudinales 9 et 10, et trans- 
versa^ 11 et 12. Autour des extremites des four- 
reaux 5 et 6 sont cousues de fortes chapes en cuir 
13, dans lesquelles ont ete prealablement engages 
des anneaux 14. 

Des tubes metalliques 15 et 16 destines a la 
manutention sont engages dans ces fourreaux et 
assurent la rigidite du container lors des manuten- 
tions. 

Sur le dessus du container et sur son dessous, 
autour d'ouvertures correspondantes, sont cousues 
des manches 25 et 26, dirigees toutes deux vers 
1'exterieur, dont les extremites sont renforcees par 
des cercles 17 en fil de metal engaine; des lumieres 
diametralement opposees 18 et 19 sont prevues a 
I'extremite de chacune de ces manches, juste au- 
dessous de leur cercle de renforcement. 

La fermeture de ces manches est obtenue facile- 
ment en faisant pivoter ces cercles en fer jusqu'a 
ce que leur embouchure vienne au contact du des- 
sus 1 du container, ou elle est maintenue par 1'en- 
gagement, a travers des lumieres 18 et 19, de la- 
nieres de cuir 20 et 21, dont on fait ensuite repas- 
ser les extremites sous les passants 23 et 24 que 
forment a cet effet les sangles 9 et 10. 

Les anneaux 14 permettent de maintenir le con- 
tainer dresse pendant leur chargement et de 1'accro- 
cher a des mousquetons des engins transporteurs. 

Pour la manutention, il suffit d'engager les em- 
bouts 26 de deux tubes 27 en U dans les extremites 
des tubes 15 et 16 pour former un cadre rigide 
que I'on peut manoeuvrer en accrochant aux an- 
neaux 28, les cables 29 relies au crochet d'alliance 
30. 
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II doit etre entendu que la forme et la constitu- 
tion du container, peuvent varier suivant leur des- 
tination, de meme que le materiau utilise pour sa 
fabrication et celle des raidisseurs, chapes et lanie- 
res de rigidification, sans s'ecarter du domaine de 
Pinvention. 

RESUME 

1° Ce container souple a une forme de paralle- 
lepipede constitue, de fagon connue, de pieces de 
toile cousues ou fixees les unes aux autres et peut 
etre renforce par des sangles longitudinales et trans- 
versales; les deux aretes superieures paralleles des 
longs cotes du container sont en forme de fourreau 
souple dans lesquels sont engages des tubes met alii- 
ques dont la section est calculee en fonction de la 
charge. 

2° Une forte chape en cuir est cousue a cheval 
a chaque extremite des deux fourreaux pour main- 
tenir en place les tubes et un anneau est enfile 
avant couture dans chacune de ces chapes pour sou- 
tenir en forme le container lors de son remplissage. 

3° Deux manches de remplissage et de vidange 
sont cousues autour d'ouvertures de diametre corres- 
pondanfc prevues au centre du dessus et du dessous 
du container. 

4° Chaque manche comporte a son extremite 
ext eneure un cercle en fil de metal assurant sa 
rigidite, et sa fermeture s'effectue en faisant pivoter 
ce cercle en tordant le manche jusqu'a ce que l'em- 
bouchure vienne au contact de la paroi du contai- 
er. 

5° Des lanieres solidaires des faces correspon- 
dantes du container peuvent etre engagees dans des 
lumieres prevues dans le manche sous le cercle de 
metal quand la manche est repliee et ces lanieres 
sont repassees dans des passants en cuir. 

6° L'appareil de manutention de chaque contai- 
ner se compose de deux tubes en U de la meme 
section que ceux du container et termines par deux 
embouts en acier etire d'une section reduite qui 
peuvent s'emmancher dans les extremites des deux 
tubes loges dans les fourreaux du container. 

7° Lorsque ces tubes sont emmanches dans les 
tubes du container, on realise un cadre rigide au- 
quel peuvent etre accroches des cables ou chaines 
relies par un anneau d'alliance permettant I'accro- 
chage du crochet de l'appareil de levage. 
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